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Technické udaje k TZ paskam
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Stitky P-touch jsou
vyrobeny k vysoké
odolnosti a Sirokemu
pouziti

At uz potrebujete profesionalni
reseni pro Stitkovani v kancelari,

v prumyslu nebo doma,
laminované stitky Brother P-touch
jsou pripraveny pravé pro vas.
Pfemysleli jsme o tom, kdy, kde

a jak muzete pouzit nase stitky.
Dikladné jsme je proto otestovali
proti pusobeni otéru, tepla, chladu,
slunecniho svitu, vody a chemikalii.

Testy prokazaly, Ze byly navrzeny
a vyrobeny k vysoké odolnosti.

|

126798750 il

-
—

—

—
—

(
=

|

>

-
&







Proc¢ laminované stitky Brother
P-touch vydrzi déle? Laminované

Na rozdil od obycejnych $titkt jedine¢nd technologie
laminovaného pasku zajisti, aby vrstva dokonale Cirého
polyetylénového laminatu ochranila vas text.

oI ochranna vrstva (PET) 38 pm
‘_/f tiskova vrstva

/ — adhesivni vrstva (akryl) 91um

— — // —— podkladova félie (PET) H
ﬁ barevna vrstva pro podkladovou folii J 158um
7 /A adhesivni vrstva (akryl) J
f ochranny papir

Laminované TZ pasky Brother P-touch jsou slozeny ze
Sesti vrstev materialu, které vytvareji tenky, extrémné
odolny Stitek. Text Stitku je generovan termotransferovym
pfenosem z tiskové pasky a je uzavien mezi dvé ochranné
vrstvy PET (polyesterové félie) Vysledkem je dosIova

podminky.

Opravdu jsme presvédceni o trvanlivosti naSich Stitkd,
protoze jsme je testovali v extrémnich podminkach za
pUsobeni otéru, teploty, chemickych latek a slune¢niho
zareni. Vysledky ukazaly, ze laminované Stitky Brother
P-touch prekonaji stitky konkurentd, zustanou Citelné

a pevné na svém misté. MuzZete se plné spolehnout na
profesionalni kvalitu Stitkd, které byly vyrobeny k nejvyssi
odolnosti.

Vysledky zkousek - nasledujici stranky vam ukazi, jak
presné Stitky testujeme v extrémnich podminkach.

S
Svrchni ochranna MJ LABEL
; g laminace $titku je @

patentem spolecnosti

Laminované Bzt Mﬂ




Test otérem




Stitky odolné proti otéru

Patentovand technologie laminovani pasky spolecnosti
Brother zajisti, Ze laminované Stitky Brother P-touch odolaji
vysoké mire otéru.

L, A ) . Odc!Ino'st
Postup testovani odolnosti proti otéru proti otéru

Brusné zafizeni o hmotnosti 1 kg prejelo pres laminované
Stitky Brother P-touch a nelaminované stitky konkurencniho
vyrobce. Po 50 pruchodech je pismo na laminovaném Stitku
Brother P-touch zcela neporusené a laminovana vrstva byla
pouze mirné poskrabana.

Vysledky testu otérem

laminovana TZ paska Brother P-touch +/ = zadny vliv na kvalitu tisku

nelaminovany Stitek konkurenéniho vyrobce n X = kvalita tisku ovlivnéna

ABC DE laminovany Stitek Brother P-touch
ABCDE nelaminovany Stitek
konkurenc¢niho vyrobce

I Dokéaze odolat

2t LABELS
silnému otéru

Odolnost n
proti otéru




Teplotni test
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Tepelné odolné stitky

At uz budete pouzivat nase Stitky v mrazu anebo v
extrémné teplych podminkach, jsou vyrobeny k dlouhodobé
odolnosti. Testy v extrémnich podminkach jsou toho
dukazem. Vysledky vskutku ukazuji, ze laminované stitky

Brother P-touch dokazi odolat teplotdm od -80 °C do
150 °C.

Postup testovani odolnosti proti tepelnym zménam ﬂj

Laminované Stitky Brother P-touch, jemné zdrsnéné
brusnym papirem, byly pfilepeny na nerezovou ocel, °";’e':f;‘épm'”°“
pak zahraty a ochlazeny. Po 240 hodinach pfi -80 °C

nedoslo k zadné evidentni zméné pfilnavosti nebo barvy

pasek. Po 240 hodinach pfri teploté 150 °C, navzdory

mirnému zbarveni, byl text na Stitcich zcela Citelny a teplo

ve skutecnosti zvysilo pfilnavost pasky diky mirnému

zmékceni a rozprostreni lepidla. * Doporucujeme typ

TZ-M931/951/961 (Cerna na matné stribrné), ktery je

nejodolnéjsi vuci vysokym teplotam, pokud jde o zbarveni.

Vysledky testu
Funkénost stitku po pusobeni tepla a chladu

@ = zadna viditelna zména
teplota hodiny stav pasky
-80°C 240 hodin ° A__: t'ext je citelny, r-fle ’doélo

k jistému vyblednuti pasky
-30°C 240 hodin
-0°¢c 240/hodin *Je-li paska vystavena extrémné vysokym
+50°C 240 hodin tgplotém po delsi ‘dt_)bu, Iam_inované o
félie se mize oddélit, zbarvit nebo smrstit.

+100°C 240 hodin

> @ 6 0 O

+150°C 240 hodin

Test: teplota
A BC DE Teplota: 100 °C
Doba trvani: 240 hodin

Stitky: laminovany stitek Brother P-touch

ﬁ. Odolnost proti M

pusobeni teplot

Odolnost proti 0 dD 130T n
teplotam




Test miry vyblednuti

Vysledky testu

Mira vyblednuti (¢as)

) ’ 20 [750 100
arvapasky  pogin | hodin | hodin

prusvitna 0,09 0,06 0,26

bila 0,78 1,54 1,40
céervena 0,52 0,86 0,80
modra 0,59 0,92 1,39
luta 145 263 334
zelena 0,52 0,91 1,10
Seda 0,44 0,51 0,82
Cerna 025 015 0,33

<3 = barevny rozdil je velmi obtizné
vidét pouhym okem

>8 = barevny rozdil je snadno
viditelny pouhym okem




Stitky odolné proti vyblednuti

Kdekoliv pouzijete laminované Stitky P-touch,
muzete si byt jisti, Ze byly navrzeny tak, aby zustaly
dokonale citelné, jako v den, kdy byly nalepeny.

Postup testovani odolnosti proti teplotnim zménam
Nékolik laminovanych $titkG Brother P-touch riznych barev
bylo pfilepeno na chromované kovové desky umisténé

do specialni komory o teploté 83°C na dobu 100 hodin,
coz simulovalo rok pusobeni slune¢niho zareni, a poté

byly Stitky zkontrolovany, zda vykazuji stopy zfetelného
poskozeni.

Barva textu zUstala neposkozena a vsechny znaky zustaly

i nadale citelné. Pfi pozorovani pouhym okem pozadi pasky
nevykazovalo zddnou zménu, kromé zluté pasky, na které
se projevily stopy mirného vyblednuti.

Stitky pred testovanim a po ném

Test: méfFic¢ vyblednuti  Teplota: 83 °C
Doba trvani: 100 hodin Stitky: laminované stitky Brother P-touch
pred testovanim po testovani

~ ABCDE
~ ABCDE
ABCDE ABCDE

LABELS

S
\‘g Odolnost proti
7inv | ultrafialovému

\17)

N

zafeni
Odolnost proti
vyblednuti
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Odolnost proti
vyblednuti



Voda a chemikalie,
test ponorenim




Odolnost proti vodeé a chemikaliim

Testy odolnosti proti vodé a chemikaliim byly provedeny ve dvou fazich:
Faze 1 - test ponofenim do vody a chemikalii
Faze 2 - test otéru vodou a chemikalii

Faze 1
Postup testovani ponorenim do vody a chemikalii

Pfi testovani laminovanych stitkt Brother P-touch na vliv
vody a chemikalii byly pasky nejprve pripevnény na sklenéné
desticky a ponoreny do ruznych kapalin na dobu 2 hodin.
Béhem testu nebyly pozorovany zadné zmény vzhledu nebo
struktury Stitkd a Stitky zastaly pevné pfilepeny ke skli¢kam.

| kdyz nékteré Stitky namocené do chemikalii vykazovaly
stopy po mensich zménach, potirani stitkt stejnou chemikalii
nemélo zadny ucinek. | kdyz na laminované Stitky Brother
P-touch rozlijete chemikalii, rychlym otfenim snadno
zabranite poskozeni.

Vysledky testt laminovanych stitkt Brother P-touch

0,1N 0,1 hydroxid
toluen hexan etanol etyl acetat aceton alkohol voda R RISrovoTik d sodny
. . . . . . . . .

@ = zadné vyblednuti tisku

Test: ponoreni do vody a chemikalii
ABC DE Chemikalie: etanol
Doba trvani: 2 hodiny

Stitky: laminovany Stitek Brother P-touch

LABELS
GrElsG Odolnost proti celé M
et vek fadé pruamyslovych

_ chemikalif n
Vodé odolné Odolnost proti
chemikaliim

v

0

Vodé odolné

-

)

Odolnost proti
chemikaliim



Voda a chemikalie,
test otérem

T




Odolnost proti vodé a chemikaliim

Faze 2
Postup testovani ponorenim do vody a chemikalii

Laminovana paska Brother P-touch byla pfilepena na nékolik
sklenénych desticek. Pres kazdy Stitek bylo pretazeno zavazi
o hmotnosti 500 g s tkaninou namocenou v chemikalii

a rozpoustédle. Jak ukazuji vysledky nize, kvalita tisku na
laminovanych stitcich Brother P-touch se nezménila, na rozdil
od nelaminovanych stitk( konkurencniho vyrobce.

Vysledky
testu § g s 3
[ ) [ ) [ ] [ ] [ ) [ ] [ ] [ ]

@ = bez zmény kvality tisku X = kvalita tisku ovlivnéna

Stitky po testovani
Test: otér chemikaliemi Chemikalie: aceton

ABC DE laminovany Stitek Brother P-touch

nelaminovany Stitek
konkurencniho vyrobce

LABELS
Odolnost
‘ Odolnost & M

proti celé radé
proti vodé 3 prumyslovych

Voda odolné Odolnost proti  chemikalii n
chemikaliim




Test miry
prilnavosti



Vysoka prilnavost

Postup testovani prilnavosti

Pro otestovani miry pfilnavosti byly pfilepeny standardni
laminované pasky Brother P-touch o Sifce 12 mm a extra
pfilnava paska k rozli¢nym predmétim s riznymi povrchy
a ponechana v klidu po dobu 30 minut. Pfilnavost byla
testovana sloupnutim pasky pod thlem 180 stupfu. Tato
metoda testovani spliuje pozadavky japonské normy JIS
Z0237 pro testovani lepicich pasek.

Vysledky testu

Tabulka vysvétluje, Ze u vétsiny materiald byla zachovdna
prilnavost asi 6 newtonU*. Nase vysoce pfilnava paska
vykazuje v priméru o 50 % vice adhezni sily nez standardni

olyesterem
sklo - akryl - pgta¥ené devo
7,6 7,2 8,6 6,9 3,3 6,4

sextrzﬁrﬁsﬁ'l(naavosﬁ 10 10,1 11,5 11,5 7,4 11,5

* Vlysledky v newtonech u pasky Sife 12 mm

e

Vysoka
prilnavost

Vysoka prilnavost

2t LABELS
k celé fadé povrchi

Vysoka n
prilnavost




Pasky

barva 3,5 mm 6 mm 9mm 12 mm 18 mm 24 mm 36 mm
znakd
minoval
cernd prihledna — A - e — Ttz T Tz st T 1z1e1
Cervena prihledna TZ 122 TZ 152
modrd prihledna T— 2 TZ 153
bila préihlednd (2145l T2 1650l TZ 1654
bila TZ 211
bila Tz 242

bila 17 243
cernd
cernd
Cervend [ Tzazr | Tzast | Tza4r | Tzas1 | Tz4el |
Zervend
modré [Tzear [ Tzear | Tzsst [ 7zser |
modrd
Zlutd TZ 611 TZ 621 TZ 641 TZ 651 TZ 661
oranzova
zelend [rz7er [ Tz7ar ]
zelend
fluor. oranzova
fluor. Zluta
fluor. zelena

TZ M51
&erna bila [ TznN201 [ TzNn2t1 [ TznN221 [ TzN231 [ Tzn2a1r | Tz N251
cernd modra TZ N531
cernd Zluta TZ N631 TZ N641
cerna zelena
Flexi ID laminovana — 8 metrG
cernd priihledna T Tz EXIn TTzEx121 " tzExas1 T TzEx1a1 | TzExis1 | Tz FEXxi1e1
cerna bila [ 7zFxe11 |[ TzFxea1 |[ TzFx231 |[ TzFx2a1 |[ TzFx251 |[ TzFx2e1 |
cernd Zlutd TZ FX611 TZ FX621 TZ FX631 TZ FX641 TZ FX651 TZ FX661
Extrémné prilnava laminovana—8 metta | ||| 1
gernd priihledna | s AT TZ s121 | PATET T Tzsiam " Tzsi151 " T1zsiet
cerna bild TZ S211 TZ S221 TZ S231 TZ S241 TZ S251 TZ S261
cerna Zlutd TZ s611 Tz se21 TZ s631 TZ S641 TZ s651 TZ se61
Textilni —3 metry (nazehlovac) ||
modra bild TZ FA3 TZ FA4B
Plombovaci laminovana- 8 _-
Metalické laminovana—8metra |
cernd stiibrna I S I O
cerna stiibr. (matnd) TTTZ M3 FTTZ M6l
Papirova—7 metrd* I
cernd bild
Prvotfidni laminovand—8metra™ |
cerna bila HG 211 [ HG221 ] HG 231 HG 241 [ HG251 ] HG 261

Skuteéné barvy pasek se mohou od wytisténych barev pongkud liit. Dostupnost TZ pasek se také miize v riznych zemich Igit.

TZ pésky Brother jsou standardné dodavény v délce 8 m. Vyjimkou jsou papirové ititky (7 m), fluorescenéni, plombovaci a nazehlovaci pasky (5 m) a textilni pasky (3 m).
LPouziti jen se zafizenim PT-9500PC a PT-2420PC

L«Poutiti jen se zafizenim PT-9500PC




Zvolte spravnou pasku pro spravny
povrch

Laminované pasky Brother P-touch jsou dostupné v celé
fadé barev, Sifek a styld. Vase volba pasky zavisi na
zpusobu pouZiti a typu Stitku P-touch. Tabulka niZe vdm
pomuze pFi vybéru spravné pasky pro vase presné pouZziti.

extrémné prilnavé pasky
bezpeénostni pasky

"L'q | s texturou (] A

7l - -
We: -
= Iy

‘ doporuéeno A prijatelné x nedoporuceno

ABELS
/ Zvolte si spravnou l /

X X X p X

pasku pro spravny

Woer | bovrch u
Spravné pasky

W
spravné pasky



Casté dotazy

Jakou tloustku maji TZ pasky?
TZ pasky maji tloustku asi 160 mikrometrd, ale tato
hodnota se u jednotlivych pasek lisi.

Jaka barva pasky se doporucuje pro vysoké teploty?
Doporucujeme typ TZ-M931/951/961 (Cerna na matné
stfibrné), ktery je nejodolnéjsi proti vysokym teplotam,
pokud jde o zbarveni.

Kdyz sejmu Stitek, zGistane po ném plocha znecisténa
lepidlem?

Jak jej mohu odstranit?

Pasky Ize odstranit z vét3iny materiald relativné snadno,
pficemz po nich na podkladové ploSe zbude malo lepidla
nebo zadné. Extrémni teplo, vlhkost a nékteré chemikalie
mohou zpUsobit, Ze na povrchu zlstanou malé zbytky
lepidla, ty Ize odstranit etanolem.

Jaka je skladovaci zivotnost TZ pasky?
Skladovaci Zivotnost nepouzité TZ pasky je 15 mésict od
data vyroby.

Obsahuji TZ pasky chlorid?
V kazeté, pasce ani v inkoustu nejsou pouzity zadné
chloridy.

Generuji TZ pasky néjaké plyny?

Pokud se pasky nachazeji v prostredi s vysokymi teplotami,
napriklad pred klimatizac¢ni jednotkou, mohou generovat

- rtoluen, n-butanol, 2-etylhexyl alkohol, butyl karbinol
acetat. Jejich trovné jsou vsak velmi nizké.

k celé radé povrchu

Vysoka n
pfilnavost

S a LABELS
% Vysoka pfilnavost



Casté dotazy

Mohou byt TZ pasky ponofeny do alkoholu?

Dlohodobé ponoreni TZ pasek do alkoholu se nedoporucuje

v disledku mozné degradace kvality lepidla pasky.

Je bezpecné spalovat stitky P-touch?

| kdyz se v TZ paskach mohou vyskytovat nékteré halogeny,
jedna se o velmi nizké Grovné, coz cini spalovani TZ pasek

bezpecnym.

Obsahuji TZ pasky silikon?

ProtoZe jsou vrstvy pasky potazeny na obou stranach
silikonem, existuje moznost, Zze malé mnozstvi silikonu
zUstane na lepici vrstvé pod Stitkem, i poté co je vrstva
sloupnuta.

Generuji TZ pasky néjakou statickou elektfinu?

Pfi sloupnuti pasky mizZe vznikat slaby ndboj statické
elektfiny.

Obsahuji TZ pasky vinyl chlorid?

Laminované TZ pdasky obsahuji velmi nizké hodnoty
zbytkového chléru.

Které barvy pasky blednou nejcastéji?
Jako nejodolnéjsi pasku doporucujeme typ

TZ-M931/951/961 (Cerna na matné stribrné). Nedoporucuji

se fluorescencni pasky.

v

fadé pramyslovych

LABELS
Odolnost proti celé m

chemikalif
Odolnost proti n
chemikaliim



Casté dotazy

Obsahuji TZ pasky latex?
Na TZ pasky se pouziva lepici materidl na bazi akrylu
a neobsahuji latex.

Obsahuje TZ paska olovo?
V kazeté, pasce ani v inkoustu neni pouzito zadné olovo.

Mohou byt TZ pasky pouzity na desky elektrickych
obvodu?

Nedoporucujeme pouzivat TZ pasky na desky
elektrickych obvodu v dusledku citlivosti téchto desek
na pritomnost prachu, statické elektriny a kyselin (i kdyz
tyto se u TZ pasek vyskytuji ve velmi malé mire)

Mohou byt TZ pasky pouzity na méd”?

Protoze lepici materidl pouzity v paskach je akrylovy

a slabé kysely, nedoporucujeme pouzivat TZ pasky na
méd'.

Jak dlouho by méla byt bezpecnostni paska prilepena
pred jejim sloupnutim?

Doporucujeme aplikovat bezpecnostni TZ pasku alespon
na 24 hodiny, aby dokazala spolehlivé splnit svou funkci.

Certifikace UL

Mnoho nasich TZ pasek bylo otestovano spolecnosti
Underwriters Laboratories, uzndvanou nezavislou testovaci
laboratofi. Pasky absolvovaly prisné testy bezpecnostnich
standardu, ziskaly UL certifikaci a dal$i jsou naddle testovany.
Nejnovéjsi podrobnosti o testovani a seznam certifikovanych
pasek vam poskytne nejblizsi mistni zastoupeni spolecnosti
Brother.

VIS Dokaze odolat

T LABELS
silnému otéru

Odolnost n
proti otéru




Technické udaje v dobé tisku souhlasi. Brother je registrovana ochranna znacka spolecnosti Brother Industries
Ltd. a nazvy vyrobkd jsou registrovanymi ochrannymi znac¢kami nebo znackami pfislusnych spole¢nosti.

www.brother.cz
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