BOHLER K100 I DN X210Cr12

W.- Nr. 1.2080

Cr
11,50

Mn
0.30

Chemické slozeni
Obsah prvki v %

I Charakteristika B TEPELNE ZPRACOVANI
Ledeburiticka chromova ocel s vysokou odolnosti proti Teplota t,‘féf,e'?" - 1050-850°C
. L. L . . L Teplota zihani na mékko 800-850 °C
opotrebeni otérem, odolavajici rozmérovym zménam. Turdost po Zihani na makko max. 250 HB
Teplota zihani na odstranéni 650 °C
vnitfnich pnuti

M Pouiziti

Podrobné informace o tepelném zpracovani
v materidlovém listé.

B KALENi

Stfizné a lisovaci nastroje, pfedevsim stfizniky pro vysocevy-
konné stiihy a velmi komplikované postupové a sdruzené

stfizné nastroje, pro elektrotechnicky primysl, hodinaisky
Stupnovity ohfev na austenitiza¢ni teplotu 940 az

970 °C. Vydrz pri austenitizaéni teploté po prohrati

primysl, na dily kovacich stroj(, vyrobu konzervarenskych
nadob, kartonaze, vysocenamdahané razniky vsech druh,

2uby pilovych listd, $krabky, repasovaci nafadi pro velké v celém prifezu 15 az 30 minut. Ochlazovaci prostredi:

olej, solna lazen (220 az 250 °C nebo 500 az 550°C),
vzduch, tlak vzduchu, kaleni na vzduchu maximalné do
tloustky 25 mm, pfi teplotach kaleni na horni hranici

pocty kus(, noze nlizek vysokych stfiznych vykonu na stfiha-
ni plechli do tloustky 4 mm, noze na stiihani drat(, obstfiho-

vaci naradi.
intervalu kalicich teplot. Dosazitelna tvrdost po kaleni 63
. . . az 65 HRC.
I Dodavany sortiment
Ocel Bohler K 100 se dodava v sSirokém sortimentu ve . POP“USTEN'

formé tyci, plechi a brousenych polotovart.
Realizovat hned po kaleni, pomaly ohfev na popoustéci

teplotu, popoustéci teplotu volit podle zadané tvrdosti
z popoustéciho diagramu, vydrz na teploté 1 hodina na
kazdych 20 mm tloustky, nejméné vsak 2 hodiny.
V nékterych pripadech je ucelné popoustét pri nizsich
teplotach s prodlouzenou vydrzi, ochlazovani na vzduchu.
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