BOHLER K340 I

ISODUR (ESU)

Chemické slozeni C Si Mn Cr Mo Vv t o
specialni
Obsah prvki v % 1,10 0,90 0,40 8,30 2,10 0,50 prisady

I Charakteristika I TEPELNE ZPRAGOVANi

Ocel pro praci za studena, s rozvojem sekundarni tvrdosti Teplota tvareni 1050 -850 °C
.. e s . g - Teplota zihani na meékko 800-850 °C
fi téni inuta firmou BOHLER.
pi popousténi, vyvinuta firmou BOHL Turdost po Zihani na makko max. 235 HB
Jeji vyjimecné chemické slozeni s nizsim obsahem chromu Teplota zihani na odstranéni 650 °C
umoziuje vznik struktury s jemnéjsim a rovhomérnéjsim vnitfnich pnuti
rozlozenim karbidd, nez bézné poskytuii klasické chromové Podrobné informace o tepelném zpracovani v materialovém listé.

ledeburitickeé oceli s 12% chromu.

Vyznacuje se vysokou odolnosti proti otéru a odolnosti .
proti namahani tlaku pfi vysoké houzevnatosti. . KALENI
Ma dobrou rozmérovou stalost, odolnost proti popousténi,
je vhodna pro elektroerozivni opracovani, kalitelna na
vzduchu i vakuove, vhodna pro nitridovani v lazni, plazmou,
plynu i pro povlakovani procesem PVD.

Stupnovity ohfev na austenitizacni teplotu 1040 az
1080°C.

Vydrz na austenitizac¢ni teploté po prohfrati v celém prirezu
15 az 30 minut. Ochlazovaci prostredi : olej, solna lazen,
. vzduch, tlakovy vzduch.

. POIIZItI Dosazitelna tvrdost po kaleni 61 az 63 HRC.

Stfizné a lisovaci nafadi (matrice, razniky), nastroje na . PopnugTENi
tvarovani za studena jako napf. tazné, hlubokotazné,

razici, pratlacné nastroje, nastroje na valcovani zavitd, Realizovat bezprostiedné po kaleni, pomaly ohfev na

noze nlzek, méfidla a nastroje pro opracovani dreva. popoustéci teplotu, vydrz na teploté 1 hodinu na kazdych
20 mm tloustky, nejméné vSak 2 hodiny, popoustét

. Dodi'lvan\'y sortiment min. 2x. Popoustéci teplotu volit podle pozadované tvrdosti

z popoustéciho diagramu, posledni popousténi

Ocel BOHLER K 340 se dodava v provedeni ISODUR - 30 - 50 °C pod teplotou pfedchazejiciho popousténi.

elektrostruskové pretavovana v uvedenem sortimentu o

a ve formé jemné frézovanych desek. . Kruhové tyée, zihané
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